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38 38 -Previamente se pedia praparar el material (haya)
30 7,5 (1p 60x6x6 cm) con las maquinas del taller, para
posteriormente dejar el ensamble terminado a 40cm de
75 longitud total.
\‘ \\ d -Es necesario dividir el ancho de la pieza en 8 ptes
| iguales.
Jr/ T -Después de mecanizar, ajustar y armar el ensamble se
( ‘ ‘ 22,5 perforan las cajas cuadradas de las cunas.
-Mecanizado y ajuste de las cufias también con
herramienta manual.
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-Se entrega lijado
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Mamperlan:

-Se pedia sacar la pieza con las maquinas del taller a
las medidas dadas.

-Posteriormente la prueba consistia en mecanizar el
rebajo para la plaqueta y la moldura para la nariz del
mamperlan, colocando las fresas, los parametros de
la tupi y los elementos de seguridad.

-(Algunas medidas y formas pueden variar)
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